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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung 
des Urheberrechts und unter Beachtung der Li-
zenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in 
den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
An der Erarbeitung dieser Richtlinie waren betei-
ligt:  
Dr. Susanne Grobe, Düsseldorf 
RA Hartmut Hardt VDI, Essen 
Dr. Hans-Martin Hartmann VDI, Vaihingen (stell-
vertretender Vorsitzender) 
Dipl.-Chem. Walter Hoffmann, Bergheim 
Dr. Stefanie Hommer, Bonn 
Dr. Jörg Klauer, Frankfurt am Main 
Dipl.-Ing. Dipl.-Chem. Rainer Kryschi VDI, Kaarst 
(Vorsitzender) 
Dipl.-Ing. Werner Nissing VDI, Dinslaken 
Dr. Stefan Pleischl, Bonn 
Gabriel Reymann, Herne 
Dr. Simone Schulte VDI, Essen 
Dr. Christoph Sinder VDI, Dortmund 
Dr. Martin Strathmann, Mülheim an der Ruhr 
Dr. Hiltrud Thiem, Freiberg 
M. Sc. Stefan Widmann, Getzersdorf (AU) 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/2047. 

  Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the 
VDI Notices. 
Contributions to this standard were made by:  
 
Dr. Susanne Grobe, Düsseldorf 
RA Hartmut Hardt VDI, Essen 
Dr. Hans-Martin Hartmann VDI, Vaihingen (Vice 
Chairman) 
Dipl.-Chem. Walter Hoffmann, Bergheim 
Dr. Stefanie Hommer, Bonn 
Dr. Jörg Klauer, Frankfurt am Main 
Dipl.-Ing. Dipl.-Chem. Rainer Kryschi VDI, Kaarst 
(Chairman) 
Dipl.-Ing. Werner Nissing VDI, Dinslaken 
Dr. Stefan Pleischl, Bonn 
Gabriel Reymann, Herne 
Dr. Simone Schulte VDI, Essen 
Dr. Christoph Sinder VDI, Dortmund 
Dr. Martin Strathmann, Mülheim an der Ruhr 
Dr. Hiltrud Thiem, Freiberg 
M. Sc. Stefan Widmann, Getzersdorf (AU) 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 
A catalogue of all available parts of this series of 
standards can be accessed on the Internet at 
www.vdi.de/2047. 

Einleitung 
Verdunstungskühlanlagen werden eingesetzt, um 
Wärmelasten, z. B. aus technischen Prozessen, an 
die Umgebung abzuführen. 
Hinsichtlich der Hygiene sind nur luftgekühlte 
Verfahren von Interesse, bei denen Wasser in di-
rekten Kontakt mit der Luft gebracht wird. Die 
unterschiedlichen Verfahren und die daraus resul-
tierenden vielfältigen Apparateformen werden in 
Abschnitt 7 beschrieben. Grundsätzlich besteht bei 
allen Technologien, bei denen Wasser in einen 
Luftstrom geleitet wird, die Neigung zur Aerosol-
bildung. Trotz des Einsatzes von Tropfenabschei-

 
Introduction 
Evaporative cooling systems are used to dissipate 
thermal loads originating in, e.g., technical pro-
cesses, to the environment. 
From the point of view of hygiene, only such air-
cooled processes are of interest where water is in 
direct contact with the air. The various techniques 
and the ensuing variety of types of apparatus are 
described in Section 7. The basic propensity to 
form aerosols is inherent in all technologies where 
water is introduced into an air flow. Even though 
drift eliminators are used, there is a potential for 
droplets to be entrained by the extract air flow, 


